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Clean Fittings

Druckbemessung

Hy-Lok Clean Schweil¥fittings und Verschraubungen mit Metall-
dichtscheibe werden aus den in der Werkstofftabelle aufgefiihrten
Werkstoffen gefertigt und gemal ASME Code B31.3 ("Process
Piping") fur Druckrohrleitungen und fiir eine zuldssige Spannung
von 20.000 psi (aquivalente Rohrwandstérke nach ASTM A269)
berechnet.

Die Druckbemessung der Fittings hangt auch von der Anwen-
dungstemperatur ab. Der maximal zulassige Arbeitsdruck bei
einer Temperatur tber +37 °C (+100 °F) kann mit Hilfe des
Faktors aus der Tabelle T ermittelt werden.

Fur die Bestimmung des maximal zulassigen Drucks gemaf
ASME Code B31.1 ("Power Piping"), Hochleistungsrohrleitungen,
ist der Arbeitsdruck mit dem Faktor 0,94 zu multiplizieren.

Tabelle 1: Temperaturabminderungsfaktor

Faktor
Temperatur
°¢ (°F) Edelstahl Edelstahl
316 316L
-28 bis +37 (-20 bis +100) 1,00 0,83
+93 (+200) 1,00 083
+148 (+300) 1,00 083
+204 (+400) 0,96 0,77
+260 (+500) 0,89 0,72
+315 (+600) 0,85 0,67
+343 (+650) 0,83 0,66
+671 (+700) 0,81 0,64
+398 (+750) 0,80 0,63
+426 (+800) 0,79 0,62
+454 (+850) 0,78 0,60
+482 (+900) 0,77
+510 (+950) 0,77
+537 (+1.000) 0,76

Temperaturhochstwerte

Maximale Temperatur

Typ Werkstoff

c° (F)
Edelstahl 316L im Vakuum
. einfach geschmolzen
Fittings /
Verschraubungen +537 (+1.000)

Edelstahl 316L im Vakuum
doppelt geschmolzen
Edelstahl 316L +537 (+1.000)

Dichtscheiben Nickel +315 (+600)

Kupfer +204 (+400)
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Werkstoff

‘ ASME- bzw. ASTM-Spezifikation

Werkstoff

Kennziffer
‘ Stangenwerkstoff ‘ Schmiedeteile

Edelstahl 316L im

Vakuum einfach SM6L
geschmolzen ASME SA479
ASME SA182
ASTM A479
. ASTM A182
Edelstahl 316L im ASTM A276
Vakuum doppelt VVeL
geschmolzen
Oberflachengiiten

Durch-
Kennziffer | schnittliche
Rauheit Ra

Verpackungs-
standard
Klasse 10

Werkstoff

Qualitat

0,25 um SS316, SS316L
B.A. B n.a. Doppelt
(10 pin) oder SM6L
0,13 um SMéL
High H ) Doppelt
(5 pin) oder VV6L
Reinigung

Das Passivieren geschieht in salpetersaurehaltiger Umgebung.
Die Endreinigung erfolgt im Ultraschallbad mit einem spezifischen
Widerstand Uber 18MQ Deionat nach dem Passivieren.

Verpackung und Handhabung

Hy-Lok Clean Fittings werden in antistatische Polyethylenbeutel
verpackt. Die Beutel beinhalten hochreinen Stickstoff als Schutz-
gasatmosphare. Es ist auf die Erhaltung der Sauberkeit zu achten.
Die in einem Reinraum der Klasse 10 durchgefiihrte Mehrfachver-
packung ist notwendig, um:

A. die Clean Fittings in Standardverpackungen lagern und
transportieren zu konnen.

B. die mdglicherweise verschmutzte duiere Verpackung vor
dem Transport in den Reinraum entfernen zu konnen.

C. die Teile in der doppelten Verpackung im Reinraum bewegen
und die erste Verpackung vor dem Gebrauch abnehmen zu
konnen.

D. die zweite innere Verpackung kurz vor dem Schwei3en
abnehmen zu kénnen.



Eigenschaften

Mini Stumpfschweil¥fittings

* sind fiir das "Miniature Tubing System" geeignet.

* ermaoglichen die kompakte Anordnung von Komponenten.

* besitzen die gleichen Durchfluss- und Leistungsdaten wie grolere Schweilfittings.

* haben eine maximale Arbeitstemperatur von +537 °C (+1.000 °F).

Der Radius fuhrt zu einem sanften Stromungsubergang und zu Laserkennzeichnung zur Ruickverfolgbarkeit:

der Beschrankung von Taschen und Einschlissen.
o Hy-Lok Clean Fittings werden mit Hersteller, Artikelnummer, Werk-

stoff, Oberflachengite und Kennnummer der Werkstoffschmelze

(HTC) gekennzeichnet.

Standardoberflachengtite:
durchschnittlich Ra 0,25 um (Ra 10 pin)

Rechtwinkliges, scharfkantiges und gratfreies Rohrschweiltende

TBW (Tube Butt Weld) Fittings

Hy-Lok Clean Fittings sind mit der SchweiBgeometrie TBW (Tube Butt Weld) erhaltlich. Diese Geometrie ist flr ein optimales
Stumpfschweillen mit einem automatischen WIG-Schweil3gerat geeignet.

Die Rohrenden werden mit rechtwinkliger Stirnflache und Kanten fir

eine bessere Ausrichtung und Erhaltung der Rohrwandstarke gefertigt.
_p——
ke

R —— Standardoberflachengite:

<

‘ . -

durchschnittlich Ra 0,25 pm (Ra 10 pin)

Der prazise gefertigte Durchmesser stimmt mit dem
Rohrdurchmesser tberein.

www.hy-lok.de



Clean Fittings

Mini Winkelschweil3stiick
H-MLA

i Kiirpelr:kubus Arbeitsdruck

o | Zoll
Gl 77777 1 HMLA4 1/4" | 0035 104 0,41 5/16 5100 351
| H-MLA-6 3/8" 0,035" 119 0,47 7/16 3.300 227
E “i‘ H-MLA-8 1/2" 0,049" 13,5 0,53 9/16 3.700 254
- H-MLA-12 3/4" 0,065" 16,7 0,66 13/16 3.300 227

a» 635 025

H-MLA-6M emm | 1,0mm 10,4 0,41 5/16 6.095 420
_’\& H-MLA-8M 8mm | 1,0mm 119 0,47 7/16 4.499 310
‘g H-MLA-10M 10mm | 1,0mm 119 0,47 7/16 3.483 240
H-MLA-12M 12mm | 1,0 mm 13,5 0,53 9/16 2.902 200

Mini T-Schweil3stiick
H-MTA

F

Wand- Korperkubus
starke

Arbeitsdruck

Zoll

H-MTA-12 3/4" 0,065" 16,7 0,66 13/16 3.300 227
6,35 0,25

H-MTA-6M 6mm 10mm 104 0,41 5/16 6.095 420

H-MTA-8M gmm 10mm 119 0,47 7/16 4.499 310

H-MTA-10M | 10mm  1,0mm = 11,9 0,47 7/16 3.483 240

H-MTA-12M | 12mm  1,0mm = 13,5 0,53 9/16 2.902 200

Mini Kreuzschweif3stiick

H-MXA

F

Arbeitsdruck

Wand- Korperkubus
starke
Zoll
H-MXA-4 1/4" 0,035" 10,4 0,41 5/16 5.100 351
H-MXA-6 3/8" 0,035" 119 0,47 7/16 3.300 227
H-MXA-8 172" 0,049" 13,5 0,53 9/16 3.700 254
H-MXA-12 3/4" 0,065" 16,7 0,66 13/16 3.300 227
6,35 0,25

H-MXA-6M 6mm | 1,0mm 10,4 0,41 5/16 6.095 420
H-MXA-8M 8mm | 1,0mm 11,9 0,47 7/16 4.499 310
H-MXA-10M | 10mm | 1,0 mm 11,9 0,47 7/16 3.483 240
H-MXA-12M | 12mm | 1,0 mm 13,5 0,53 9/16 2.902 200
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Mini Stumpfschweil¥fittings

Mini Reduzierwinkelschwei3stiick

H-MLA

F Arbeits-
Korperkubus druck

Zoll
H-MLA6-4 3/8" 1 0,035" 1/4" 0,035 11,9 @ 047 7/16 3.300 227
H-MLA8-4 1/2" 1 0,049" 1/4" 0035 135 | 053 9/16 3.700 254
H-MLA8-6 1/2" 1 0,049" 3/8" 0035 135 | 0,53 9/16 3.300 227
H-MLA12-4 3/4" 0,065" 1/4" 0,035 16,68 0,66 13/16 3.300 227
h— H-MLA12-6 3/4" 1 0,065" 3/8" 0,035 16,68 0,66 13/16 3.300 227

L 635 025

=h H-MLA12-8 3/4" 0,065" 1/2" 0,049" 16,68 0,66 13/16 3.300 227
‘ . H-MLASM-6M | 8 mm 1,0mm 6mm 1,0mm 119 = 047 7/16 4.499 1 310
H-MLA10M-6M 10 mm 1,0mm 6mm 1,0mm 119 = 047 7/16 3.483 1 240
H-MLA12M-6M 12 mm 1,0mm 6 mm 1,0mm 135 = 0,53 9/16 2.902 200
H-MLA12M-8M 12 mm 1,0mm 8 mm 1,0mm 135 @ 0,53 9/16 2.902 200

Mini T-Reduzierschweil3stiick

H-MTA

F Arbeits-
Wand- Korperkubus druck

starke
Zoll

H-MTA6-4

H-MTA8-4 1/2" | 0,049" 1/4" 0035" 135 | 053 9/16 3700 254
H-MTA8-6 1/2" 1 0,049" 3/8" 0035 135 0,53 9/16 3.300 227
H-MTA12-4 3/4" 1 0,065" 1/4" | 0,035" 16,68 0,66 13/16 3300 227
H-MTA12-6 3/4" 1 0,065" 3/8" | 0,035" 16,68 0,66 13/16 3.300 227
H-MTA12-8 3/4" 1 0,065" 1/2" | 0,049" 16,68 0,66 63 025 13/16 3.300 227
H-MTA8M-6M  8mm 1,0mm 6mm 10mm 119 = 047 716 4.499 1 310
H-MTATOM-6M 10 mm 1,0mm 6mm 10mm 119 = 047 7/16 3.483 240
H-MTA12M-6M 12mm 1,0mm 6mm 10mm 135 = 0,53 9/16 2902 200
H-MTA12M-8M 12mm 1,0mm 8mm 1,0mm 135 = 0,53 9/16 2902 200

Mini Reduzierschweif3stiick

H-MCA

Wand- Wand- Arbeitsdruck
stérke stirke,

Fr fffff =l HMCA6-4 3/8" | 0,035" 1/4" 0,035 3300 227
7‘ ‘ H-MCA8-4 /2" 0,049" 1/4" 0,085 3700 254
- H-MCA8-6 172" 0,049"  3/8" 0,035 3300 227
H-MCA12-4 3/4" 1 0,065" 1/4" 0,035 3300 227

H-MCA12-6 3/4" 1 0,065" 3/8" 0,035 3300 227

1905 075 1041 041 635 025

H-MCA12-8 3/4" 1 0,065" 1/2" | 0,049" 3300 227

H-MCA8M-6M ~ 8mm 1,0mm 6mm 1,0mm 4.499 310

H-MCA10M-8M  10mm 1,0mm 8mm 1,0 mm 3.483 240

H-MCA12M-8M  12mm 1,0mm 8mm 1,0mm 2.902 | 200

H-MCA12M-10M 12mm 1,0mm 10mm 1,0 mm 2.902 200
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Clean Fittings

WinkelschweiBstiick lang
H-ML ]

::;‘:Il:r TG Kiirpe'r:kubus Arbeitsdruck
Zoll
H-ML-4 1/4" 0,035 250 0,98 1905 = 075 7/16 5700 351
H-ML-6 3/8" 0,035" 250 0,98 1905 075 7/16 3300 227
H-ML-8 172" 0,049" 29,0 1,14 1905 075 11/16 3700 254
H-ML-12 3/4" 0,049" 335 1,32 1905 = 075 15/16 2400 165
H-ML-16 1 0,065" 383 1,51 2330 092 11/4 2400 165
H-ML-6M 6 mm 1,0 mm 250 0,98 1905 075 7/16 6.095 420
H-ML-8M 8 mm 1,0 mm 250 0,98 1905 075 7/16 4499 310
H-ML-10M 10mm | 1,0mm 29,0 1,14 | 1905 075 11/16 3483 240
H-ML-12M 12mm | 1,0mm 29,0 1,14 | 1905 075 11/16 2902 200
H-ML-18M 18mm | 1,5mm 335 1,32 1905 = 075 15/16 2.902 = 200

H-MT L

-C |
| Bestell-
1
jL 7777777777 ] '_l nummer
R ‘ psig ‘ bar
1
- ] | H-MT-4 1/4" 0,035 250 098 1905 075 7/16 5100 351
o |
H-MT-6 3/8" 0,035" 250 098 1905 075 7/16 3300 | 227
H-MT-8 1/2" 0,049" 290 1,14 1905 075 11/16 3700 | 254
H-MT-12 3/4" 0,049" 335 | 132 | 1905 | 0,75 15/16 2.400 | 165

H-MT-16 1 0,065" 383 151 2330 092 11/4 2400 165
H-MT-6M 6 mm 1,0 mm 250 098 1905 075 7/16 6.095 420
H-MT-8M 8 mm 1,0 mm 250 098 | 1905 075 7/16 4499 = 310
H-MT-10M 10 mm 1,0 mm 290 1,74 1905 075 11/16 3.483 240
H-MT-12M 12mm 1,0 mm 290 1,14 1905 075 11/16 2902 200
H-MT-18M 18 mm 1,5 mm 335 | 1,32 1905 075 15/16 2902 200

H-MX ]

F
U ELLENE Korperkubus

Zoll

Arbeitsdruck

H-MX-4

H-MX-6 3/8" 0,035" 250 0,98 7/16 3.300 227
H-MX-8 1/2" 0,049" 29,0 1,14 11/16 3.700 254
H-MX-6M 6 mm 1,0 mm 250 098 | 1905 075 7/16 6.095 420
H-MX-8M 8 mm 1,0 mm 25,0 0,98 7/16 4.499 310
H-MX-10M 10 mm 1,0 mm 29,0 1,14 5/8 3.483 240
H-MX-12M 12mm 1,0 mm 29,0 1,14 5/8 2.902 200
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TBW-Schweil¥fittings

T-ReduzierschweiBstiick lang
H-MT | —

T T
Bestellnummer Wandstarke Wandstarke,
‘ Rohr AD ‘ ohr AD ‘

H-MT6-4 3/8" 0,035" 1/4" 0,035" 25,0 0,98 7116 3.300 227
H-MT8-4 172" 0,049" 1/4" 0,035" 29,0 1,14 11/16 3.700 254
H-MT8-6 172" 0,049" 3/8" 0,035" 29,0 1,14 11/16 3.300 227
H-MT12-6 3/4" 0,049" 3/8" 0,035" 3815 1,32 15/16 2.400 165
H-MT12-4 3/4" 0,049" 1/4" 0,035" 335 1,32 15/16 2.400 165
19,05 0,75
H-MT8M-6M 8 mm 1,0 mm 6 mm 1,0 mm 25,0 0,98 7/16 4.499 310
H-MT10M-6M 10 mm 1,0 mm 6mm 1,0 mm 29,0 1,14 11/16 3.483 240
H-MT10M-8M 10 mm 1,0 mm 8 mm 1,0 mm 29,0 1,14 11/16 2.902 200
H-MT12M-6M 12 mm 1,0 mm 6mm 1,0 mm 29,0 1,14 11/16 2.902 200
H-MT12M-8M 12 mm 1,0 mm 8 mm 1,0 mm 29,0 1,14 11/16 2.902 200

Reduzierschweif3stiick

H-MU

T T
Bestellnummer Wandstarke ! Wandstarke,
Rohr AD Rohr AD

H-MU6-4 3/8" 0,035" 1/4" 0,035" 3.300 227
H-MU8-4 1/2" 0,049" 1/4" 0,035" 3.700 254
H-MU8-6 172" 0,049" 3/8" 0,035" 3.300 227
H-MU12-8 3/4" 0,049" 1/2" 0,049" 2.400 165
H-MU16-8 1 0,065" 172" 0,049" 2.400 165
H-MU16-12 1 0,065" 3/4" 0,049" 2.400 165
H-MU10M-6M 10 mm 1,0 mm 6 mm 1,0 mm 38,10 1,50 19,05 0,75 3.483 240
H-MU10M-8M 10 mm 1,0 mm 8 mm 1,0 mm 3.483 240
H-MU12M-6M 12 mm 1,0 mm 6 mm 1,0 mm 2.902 200
H-MU12M-8M 12 mm 1,0 mm 8 mm 1,0 mm 2.902 200
H-MU12M-10M 12 mm 1,0 mm 10 mm 1,0 mm 2.902 200
H-MU18M-6M 18 mm 1,5 mm 6 mm 1,5 mm 2.902 200
H-MU18M-12M 18 mm 1,5 mm 12 mm 1,5 mm 2.902 200
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ZCR-Verschraubungen

ZCR-Verschraubungen mit Metalldichtscheibe

Eigenschaften
* Bieten eine hochreine Metall-Metall-Dichtung fiir Vakuum- und Uberdruckanwendungen.

* Die Dichtheit wird durch das Zusammendriicken der Dichtscheibe zwischen den beiden Randwdilsten wahrend der Montage der
Aullengewindemutter mit der Innengewindemutter erreicht.

Rollstempel- oder Laserkennzeichnung zur Riickverfolgbarkeit der

Folgende Optionen filr die Dichtscheibe sind erhaltlich: Werkstoffschmelze. Hy-Lok ZCR-Verschraubungen werden mit

Hersteller, Artikelnummer, Werkstoff, Oberflachengtte und
Edelstahl 316L unbeschichtet, Edelstahl 316L silberbeschichtet,

Nickel unbeschichtet, Nickel silberbeschichtet, Kupfer oder

Kennnummer der Werkstoffschmelze (HTC) gekennzeichnet.

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Standardoberflachengdite:

durchschnittlich Ra 0,25 um (Ra 10 pin)

N
_
R E——l
Sl
-
/]
N

o st w1

~—

4

/[

Die Offnung fiir die Dichtheitspriifung zur Qualitatssicherung Die innere Oberflache der Innengewindemutter ist
ermoglicht auch eine Sichtkontrolle der Dichtscheibe vor der silberbeschichtet, um ein gleichmaliges und geringes
Montage. Anzugsmoment bei der Montage zu gewahrleisten.

Typische Baugruppe

Innengewindemutter  kurzer Stutzen Dichtscheibe langer Stutzen Druckschraube
V4
T e\ -
H e ™ 7 [\ . NN\ — T
i ! i ;
H — E‘p \, \g LV — :
©

Beschichtung

* Innengewindemutter: Die innere Oberflache der Mutter ist silberbeschichtet, um eine Kaltverschweillung zu verhindern und das
Anzugsmoment zu verringern.

* Dichtungsoptionen: Edelstahl 316L unbeschichtet, Edelstahl 316L silberbeschichtet, Nickel unbeschichtet, Nickel silberbeschichtet,
Kupfer oder Sonderausfiihrung auf Anfrage maoglich.

Prifung

* ZCR-Verschraubungen wurden mit unbeschichteten und silberbeschichteten Dichtscheiben sowie mit Dichtscheiben aus Kupfer mit
Helium auf Dichtheit gepriift. Die zulassige Leckrate betrug dabei 1*10'° atm*cm?/s.

* Andere Priifungen sind auf Anfrage moglich.

www.hy-lok.de



ZCR-Verschraubungen

Montageanleitung

Schritt 1: Vor dem Anziehen der Verschraubungskomponenten ist =
sicherzustellen, dass die Randwdilste und Dichtscheibe keine Kratzer

P

und Schmutz aufweisen. o S~
N

Schritt 2: Die Dichtscheibe ohne Halterung in die Innengewindemutter € { y =
einsetzen. Die Dichtscheibe richtet sich selbst aus. Beim Einsetzen der «
Dichtscheibe in die Innengewindemutter ist darauf zu achten, dass die \ “
Dichtflachen nicht beschadigt werden. - =

I (L ‘t ~
Schritt 3: Die Innengewinde- und AuRengewindemuttern (bzw. :{\ >
Druckschraube) fingerfest anziehen und dabei darauf achten, dass
alle Verschraubungskomponenten fir das endgtiltige Anziehen mit &
Schraubenschlisseln richtig anliegen und positioniert sind. Die Q\ - .,t'f;r\\
Inspektionsoffnung in der Innengewindemutter ermoglicht eine T~ -
einfache Sichtkontrolle. S

Schritt 4: Eine Referenzmarkierung auf der Innengewindemutter und
auf der AuRengewindemutter oder auf dem Sechskant des Korpers
anbringen.

Schritt 5: Die Aulengewindemutter oder den Einschraubkorper mit dem >~
entsprechenden Stitzschraubenschlissel halten und die Innengewin- \'\ y -
demutter um eine 1/8 Umdrehung (45°)* tiber die fingerfeste Position Q
hinaus anziehen. -y

Hinweis*: 1/8 Umdrehung (45°) bei Dichtscheiben aus Edelstahl 316L
und Nickel. 1/8 bis 1/4 Umdrehung (45° bis 90°) bei Dichtscheiben aus
Kupfer.

Sorgfalt bei der Montage

1. Dichtscheiben sollten idealerweise nicht wiederverwendet werden.

Fir eine erneute Installation wird empfohlen, eine neue Dichtscheibe

*
U verwenden. 1/8 Umdrehung* ab fingerfest

2. Das Wulstende der ZCR-Verschraubungen ist wahrend
Schweilarbeiten, Versand oder Lagerung durch eine entsprechende
Verschlusskappe oder einen Verschlussstopfen zu schitzen.

3. ZCR-Verschraubungen gleichen keine Fehler bei der Ausrichtung der o
~
Rohrleitungen aus.

4. Die Silberbeschichtung der Gewinde von Innengewindemuttern ist < —
bei Polier- und Hartl6tarbeiten bzw. bei zusatzlicher Reinigung zu
schitzen. Diese Arbeiten kdnnten die Silberbeschichtung entfernen
und zur Kaltverschweiung der Gewinde fiihren.

Achtung!

Feststehende Gewindekomponenten dirfen nicht gegen die Dichtscheibe gedreht werden. Die feststehende Gewindekompo-
nente ist zu halten und die entsprechende drehbare Innen- oder Auengewindemutter ist um eine 1/8 ~ 1/4" Umdrehung* tber
den fingerfesten Zustand hinaus anzuziehen.

www.hy-lok.de 9
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Clean Fittings

Kurzer Stutzen mit StumpfschweiBanschluss

H-ZSG

o]

Bestell-

nummer

H-2SG-2
H-ZSG-4
H-7SG8-4
H-ZSG-6
H-ZSG-8
H-ZSG-6M
H-ZSG-8M
H-ZSG-10M
H-ZSG-12M
H-ZSG-18M

1/8"
1/4"

3/4"

1/8"
1/4"
1/4"
3/8"
172"
6 mm
8 mm
10mm
12mm

18 mm

0,028"
0,035"
0,035"
0,035"
0,049"
1,0 mm
1,0 mm
1,0 mm
1,0 mm

1,5mm

1,50
4,55
4,55
7,67
10,14
4,06
6,12
8,12
9,96
15,00

0,06
0,18
0,18
0,30
0,40
0,16
0,24
0,32
0,39
0,59

Langer Stutzen mit StumpfschweiBanschluss

H-ZLG

Bestell-
nummer
H-ZLG-2
H-ZLG-4
H-ZLG8-4
H-ZLG-6
H-ZLG-8
H-ZLG-12
H-ZLG-12T065
H-ZLG-16
H-ZLG-6M
H-ZLG-8M
H-ZLG-10M
H-ZLG-12M
H-ZLG-18M

ZCR

GroBe

1/8"
1/4"
1/2"
1/2"
1/2"
3/4"
3/4"
1
1/4"
1/4"
1/2"
1/2"
3/4"

T

Rohr AD

1/8"
1/4"
1/4"
3/8"
1/2"
3/4"
3/4"

6 mm
8 mm
10mm
12mm

18 mm

Nenn-

wand-
starke

0,028"
0,035"
0,035"
0,035"
0,049"
0,049"
0,065"
0,065"
1,0 mm
1,0 mm
1,0mm
1,0 mm

1,5mm

27,4
27,9
28,4
28,4
28,4
29,5
29,5
29,5
29,5
31,0

58,9
432
432
45,5
455
51,6

1,08
1,10
1,12
1,12
1,12
1,16
1,16
1,16
1,16
1,22

1,79
2,03
2,03
2,32
1,70
1,70
1,79
1,79
2,03

Kurzer Mini-Stutzen mit StumpfschweiBanschluss

H-ZMSG

www.hy-lok.de

Bestell-
nummer
H-ZMSG-4
H-ZMSG-6
H-ZMSG-8
H-ZMSG-6M
H-ZMSG-8M
H-ZMSG-10M
H-ZMSG-12M

ZCR

GroBe

1/4"
1/2"
1/2"

T

Rohr AD

1/4"

Nenn-
wand-

0,035"
0,035"
0,049"
1,0 mm
1,0 mm
1,0 mm

1,0 mm

4,55
7,67
10,14
4,06
6,12
8,12
9,96

0,18
0,30
0,40
0,16
0,24
0,32
0,39

152
158
158
152
158
158
158

0,60
0,62
0,62
0,60
0,62
0,62
0,62

19,05 0,75

19,05 0,75

6,35 0,25

Arbeitsdruck

bar (psig)

585 (8.500)

351 (5.100)

468 (6.800)

241 (3.500) 296 (4.300) 192 (2.800)

227 (3.300)
241 (3.500)

468 (6.800)

337 (4.900)

241 (3.500)
213(3.100)

206 (3.000)

179 (2.600)
192 (2.800)

372 (5.400)

192 (2.800)
165 (2.400)

165 (2.400)

Arbeitsdruck

bar (psig)

585 (8.500)

351 (5.100)

468 (6.800)

241 (3.500) 296 (4.300) 192 (2.800)

227 (3.300)
241 (3.500)
165 (2.400)
165 (2.400)
165 (2.400)

468 (6.800)

337 (4.900)

241 (3.500)
213 (3.100)

206 (3.000)

179 (2.600)
192 (2.800)
130 (1.900)
130 (1.900)
130 (1.900)

372 (5.400)

192 (2.800)
165 (2.400)

165 (2.400)

Arbeitsdruck

bar (psig)

351 (5.100)

227 (3.300)
241 (3.500)

468 (6.800)

337 (4.900)

241 (3.500)

213(3.100)

179 (2.600)
192 (2.800)

372 (5.400)

192 (2.800)

165 (2.400)



ZCR-Verschraubungen

Langer Mini-Stutzen mit StumpfschweiBanschluss
H-ZMLG

EinschweiRstutzen
H-ZGM

|

Arbeitsdruck
Bestell- bar (psig)
nummer ——
H-ZMLG-4 1/4" 1/4" 1 0,035" 455 0,18 305 1,20 351(5.100)
H-ZMLG-6 1/2"  3/8" 0035|767 030 328 129 227 (3.300) 179 (2.600)
H-ZMLG-8 172" 1/2" 0,049" 10,14 0,40 328 1,29 241 (3.500) 192 (2.800)
H-ZMLG-6M /4" 6mm 1,0mm 406 016 310 122 635 025 468 (6.800) 372 (5.400)
H-ZMLG-8M 174" | 8mm 10mm 6,12 024 312 1,23 337 (4.900)
H-ZMLG-10M = 1/2"  10mm 1,0mm 8712 032 328 1,29 241 (3.500) 192 (2.800)
H-ZMLG-12M  1/2"  12mm 1,0mm 996 039 338 1,33 213(3.100) 165 (2.400)

Arbeitsdruck
bar (psig)

‘ mm ‘ Zoll | mm ‘ Zoll ‘ mm ‘ Zoll NI ‘ SS ‘

ZCR T d
Rohr AD

L c

Bestell-
nummer ‘ GroBe ‘

H-ZGM-2 1/8" 1/8" 1,50 | 0,06 17,8 0,70 = 7,1 | 0,28  620(9.000) 771 (11.200) 496 (7.200)
H-ZGM4-2 1/4" 1/8" 1,50 | 0,06 333 | 1,31 7,1 | 0,28 |551(8.000) 689 (10.000) 440 (6.400)
H-ZGM-4 1/4" 1/4" 300 012 333 1,31 104 0,41 551(8.000) 689 (10.000) 440 (6.400)
H-ZGM8-4 1/2" 1/4" 300 0712 381 150 104 0,41 241(3.500) 296 (4.300) 192 (2.800)
H-ZGM-6 1/2" 3/8" 770 028 381 1,50 104 0,41 241(3.500) 296 (4.300) 192 (2.800)
H-ZGM-8 1/2" 1/2" 10,14 040 | 381 1,50 12,7 | 0,50 241 (3.500)

H-ZGM-12 3/4" 3/4" 13,50 0,53 | 50,8 | 2,00 157 0,62 206(3.000) 254(3.700) 165 (2.400)
H-ZGM-16 1" 1" 19,70 0,75 56,4 222 206 0,81 165(2.400) 206(3.000) 130 (1.900)

Stutzen fiir Muffenschweillung

H-ZGS

Arbeitsdruck
Bestell- bar (psig)
nummer —_—
H-2GS-28  1/8" 1/8" 230 009 51 020 178 070 25 0,0 489 (7.100)
H-ZGS-4S | 1/4" 1/4" | 455018 89 035 333 131 71 028 378 (5.500)
H-ZGS-6S  1/2" 3/8" 767 030 152 060 381|150 79 0,31 241(3.500)291 (4.300) 192 (2.800)
H-ZGS-8S = 1/2" 1/2" 110,14 040 152 060 381 1,50 97 038 206 (3.000) 165 (2.400)
H-ZGS-12S  3/4" 3/4" 113,50 0,53 224 088 508 200 112 044 192 (2.800) 151 (2.200)
H-ZGS-16S 1" 1" 190 0,75 302 1,19 564 222 157 0,62 165(2.400) 206 (3.000) 130 (1.900)

Reduzierstutzen fiir Muffenschwei3ung

H-ZGS

Arbeitsdruck
Bestell- ZCR T d D L c bar (psig)
nummer GroBe Rohrmuffe——— —— — — — —
‘ ‘ ‘mm‘Zoll‘mm‘Zoll‘mm‘loll‘mm‘Zoll‘ NI ‘ SS ‘ cu
H-2GS4-2S 1/4" 1/8" 230 009 89 035 333 131 25 0,70 551 (8.000)
H-ZGS8-4S 1/2" 1/4" 455 018 152 060381 150 771|028 241 (3.500)

www.hy-lok.de
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Clean Fittings

Kurzer Stutzen fiir Muffenschweillung

H-ZGS

C
all —
'cz # 77777 ——1 k0O
s — Bestell- ZCR
nummer GroBle
L
H-ZGS-4SL12.7 1/4" 1/4" 455 018 89 035 127 050 7,1 028 378 (5.500)
H-ZGS-4SL19.1 1/4" 1/4" 455 018 89 035 191 075 7,1 028 378 (5.500)

Stutzen mit Rohrstutzen fiir Hy-Lok Klemmringverschraubungen

H-ZGT

T Arbeitsdruck
Bestell- ZCR Rohr- bar (psig)

nummer | GroBe | stutzen
o

511 | 689 440
(8.000) (10.000) (6.400)

241 296 192
(3.500) | (4.300) (2.800)

241 296 192
(3.500) | (4.300) (2.800)

H-ZGT-4 1/4" 1/4" 430 | 017 410 162 162 | 064

H-ZGT-6 1/2" 3/8" 680 | 027 460 @ 181 178 | 0,70

H-ZGT-8 1/2" 1/2" 940 | 037 493 194 | 244 096

Blindstutzen

H-ZBG

Bestellnummer Gzrglr;e t

mm Zoll
H-ZBG-2 1/8" 178 0,70
H-ZBG-4 1/4" 333 1,31
H-ZBG-8 172" 38,1 1,50
H-ZBG-12 3/4" 50,8 2,00
H-ZBG-16 1 56,4 2,22

Kupplung
H-ZC

‘ ZCR L ‘ H

Bestellnummer "
GroBe

mm Zoll Zoll

H-2C-2 1/8" 16,8 0,66 7/16

H-ZC-4 1/4" 30,2 1,19 3/4"

A H-ZC-8 172" 333 1,31 11/16
R H-zC-12 3/4" 42,7 1,68 11/2
H-ZC-16 1" 51,8 2,04 13/4

www.hy-lok.de



Einschraubverbinder
H-ZUA

Bestell-

nummer

H-ZUA-2

H-ZUA-4
H-ZUA-8

H-ZUA-12
H-ZUA-16

Winkeleinschraubkorper

H-ZLA

Bestell-
nummer

H-ZLA-2

H-ZLA-4

H-ZLA-8
H-ZLA-12

H-ZLA-16

T-Stiick
H-ZTA

Bestell-
nummer

H-ZTA-2
H-ZTA-4
H-ZTA-8
H-ZTA-12
H-ZTA-16

Kreuzstiick

H-ZXA

Bestell-

nummer
-

H-ZXA-2

H-ZXA-4
H-ZXA-8
H-ZXA-12
H-ZXA-16

1/8"
1/4"
1/2"
3/4"
1

1/8"
1/4"
1/2"
3/4"

1/8"
1/4"
1/2"
3/4"

2,30
4,55
10,14
15,70
22,10

2,30
4,55
10,14
15,70
22,10

2,30
4,55
10,14
15,70
22,10

0,09
0,18
0,40
0,62
0,87

28,7
394
46,7
62,0
658

22,6
27,2
36,8
48,8
50,8

22,6
27,2
36,8
48,8
50,8

22,6
27,2
36,8
48,8
50,8

ZCR-Verschraubungen

1,13
1,55
1,84
2,44
2,59

1,92
2,00

0,89
1,07
1,45
192

0,89
1,07
1,45

3/8
5/8
15/16
15/16
15/8

F
Korper-SW

13/16
11/4
111/16

F

Korper-SW

Zoll
7/16
1/2
13/16
11/4
111/16

F
Korper-SW

Zoll
7/16
1/2
13/16
11/4
111/16

Arbeitsdruck
bar (psig)

SS
620 (9.000) 771 (11.200) 496 (7.200)

551 (8.000) 689 (10.000) 440 (6.400)
241 (3.500) | 296 (4.300) | 192 (2.800)
206 (3.000) | 254 (3.700) 165 (2.400)

165 (2.400) | 206 (3.000) | 130 (1.900)

Arbeitsdruck
bar (psig)

620 (9.000) 771 (11.200) 496 (7.200)
551 (8.000) 689 (10.000) 440 (6.400)
241(3.500) | 296 (4.300) 192 (2.800)
206(3.000) | 254 (3.700) ' 165 (2.400)

165 (2.400) 206 (3.000) 130 (1.900)

Arbeitsdruck
bar (psig)

SS
620(9.000) 771 (11.200) 496 (7.200)
551 (8.000) 689 (10.000) 440 (6.400)
241(3500) 296 (4.300) 192 (2.800)
206 (3.000) 254 (3.700) | 165 (2.400)

165 (2.400) 206 (3.000) 130 (1.900)

Arbeitsdruck
bar (psig)

SS
620 (9.000) 771 (11.200) 496 (7.200)

557 (8.000) 689 (10.000) 440 (6.400)
241 (3.500) | 296 (4.300) 192 (2.800)
206 (3.000) | 254 (3.700) 165 (2.400)

165 (2.400) 206 (3.000) | 130 (1.900)

www.hy-lok.de
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Clean Fittings

Einschraubreduzierverbinder

H-ZUR '

o]

ZCR | zierte

GroBe

Bestell-

redu-
nummer

d

ZCR

1/8"
1/4"

H-ZUR4-2 = 1/4"

H-ZUR8-4 = 1/2"

Schotteinschraubverbinder

H-ZBHU

Bestellnummer

H-ZBHU-4 1/4" 0 455 018 566 223 330 | 130 3/4 3/4
H-ZBHU-4L46 1/4" 455 018 462 182 | 251 0,99 3/4 3/4
H-ZBHU-8 12" 1014 040 653 257 | 376 148 11/16 11/16
H-ZBHU-8L54 1/2" 1014 040 544 214 | 282 1,11 11/16 11/16

1

d

Durchmesser

Schalttafel-
bohrung

145 | 057
145 | 0,57
225 089
225 | 089

Verbinder mit Hy-Lok Klemmringverschraubung

H-ZHC

Bestellnummer ZF.:R E

GroBe |Rohr AD

‘ ‘ ‘ mm ‘ Zoll ‘ mm ‘ Zoll ‘ mm ‘ Zoll ‘ mm ‘
H-ZHC4-2 1/4" 1/8" | 455 018 386 152 127 050 | 152
H-ZHC4-4 1/4" 1/4" | 455 018 411 162 152 060 | 178
H-ZHC4-6 1/4" 3/8" 455 018 430 1,70 168 @ 066 @ 193
H-ZHC8-6 1/2" 3/8" 1014 040 467 184 168 @ 066 @ 193
H-ZHC8-8 1/2" 1/2" 11074 040 495 195 229 090 @ 218

Zoll
0,60

0,70
0,76 | 11/16
15/16

15/16

0,76
0,86

L H

GroBe ‘ mm ‘ Zoll ‘ mm ‘ Zoll ‘ mm ‘ Zoll ‘ Zoll ‘ NI
455 0,18 230 009 348
10,14/ 0,40 4,55 0,18 434

5/8
15/16

1,37
1,71

Arbeitsdruck
bar (psig)

SS
551 (8.000) 689 (10.000) 440 (6.400)

241 (3.500) 296 (4.300) 192 (2.800)

max. Starke
Schalttafel

11,00 044
330 | 013
12,70 | 0,50
330 | 013

Arbeitsdruck

bar (psig)
SS

551 689 440
(8.000) (10.000) = (6.400)

551 689 440
(8.000) | (10.000) | (6.400)

241 296 192
(3.500) | (4.300) | (2.800)

241 296 192
(3.500)  (4.300) = (2.800)

H1

7116
9/16
11/16

Arbeitsdruck*

bar (psig)

551 (8.000) | 689 (10.000) 440 (6.400)
551 (8.000) | 689 (10.000) 440 (6.400)

447 (6.500)

11/16 | 241 (3.500) 296 (4.300) 192 (2.800)

7/8

241 (3.500) 296 (4.300) 192 (2.800)

* Hinsichtlich des maximalen Arbeitsdruckes des H-ZHC ist der maximale Arbeitsdruck des Prazisionsrohres zu berticksichtigen, welches an dem Endan-

schluss Hy-Lok Klemmringverschraubung verwendet wird.

*x Die Abmessungen L, B und N gelten bei fingerfest angezogenen Hy-Lok Uberwurfmuttern.

www.hy-lok.de



ZCR-Verschraubungen

Schottverbinder mit Hy-Lok Klemmringverschraubung
H-ZBHC

Durchmesser

E max. Starke Arbeitsdruck*
Bestell- ZCR Rohr > | Schalttafel-

nummer GroBe AD bohrung Schalttafel bar (psig)

HZBHCA4 /4" 4 455 018 572 225 152 060 335 132 58 58 9716 119 1532 102 040  esi g0 44
H-ZBHCA-4L48 1/4" 1/4" 455 018 478 188 152 060 267 105 58 58 916 119 1532 33 @ 013 (@000)(10.000) (6.400)
HZBHCB6  1/2' 3/8' 7,00 028 645 254 168 066 368 145 1516 34 11716 151 1932 111 044 o4 ogs 10
HZBHC88  1/2°  1/2° 1014 040 | 696 274 229 090 419 165 1516 15716 7/8 198 2532 127 050 (3-500) (4.300) (2800)

* Hinsichtlich des maximalen Arbeitsdruckes des H-ZBHC ist der maximale Arbeitsdruck des Prazisionsrohres zu beriicksichtigen, welches an dem Endan-
schluss Hy-Lok Klemmringverschraubung verwendet wird.

** Die Abmessungen L, B und N gelten bei fingerfest angezogenen Hy-Lok Uberwurfmuttern.

NPT-Einschraubverbinder

Arbeitsdruck
Bestell- ZCR d L H P bar (psig)
nummer GroBe (NPT) Y

o ‘ ‘ mm ‘ Zoll ‘ Zoll ‘ ‘ NI ‘ ‘
[ H-ZMC2-IN | 1/8" | 230 009 272 107  3/8 1/16" 620 (9.000) 496 (7.200)
L
H-ZMC22N  1/8" 230 009 272 107 7/16 1/8" 620 (9.000) 496 (7.200)

H-ZMCA2N /4" 455 018 333 1,31 58 | 1/8" | 551(8.000) 689 (10.000) 440 (6.400)
H-ZMC4-4N  1/4" 455 018 378 149 5/ 1/4" 551 (8.000) 689 (10.000) 440 (6.400)
H-ZMC86N  1/2" 965 038 41,9 1,65 1516 3/8" | 241(3.500) 296 (4.300) 192 (2.800)

H-ZMCS-8N | 1/2" | 1014 040 467 184 15/16 1/2" 241(3.500) 296 (4.300) 192 (2.800)
H-ZMC12-12N 3/4" 1570 062 | 556 2,19 15/8  3/4" |206(3.000) 254 (3.700) 165 (2.400)
HZMC16-16N 1" | 2210 087 627 247 15/8 1"  165(2.400) 206 (3.000) 130 (1.900)

NPT-Winkeleinschraubkorper
H-ZLMA

F
0 Bestell- ZCR Korper

Arbeitsdruck
bar (psig)

nummer GroBe

551 689 | 440
(8.000) |(10.000) (6.400)

551
(8.000)

241 296 | 192
(3.500) (4.300) (2.800)

241 296 | 192
(3.500) | (4.300) (2.800)

H-ZLMA4-2N | 1/4" 455 018 272 107 221 087 1/8" 1/2

H-ZLMA4-4N | 1/4" 455 018 272 107 267 105 1/4 1/2

H-ZLMA8-6N  1/2" 10,14 040 368 145 320 126 3/8"  13/16

H-ZLMA8-8N | 1/2" 10,14 040 368 145 368 145 1/2" 13/16

www.hy-lok.de
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Clean Fittings

Einschraubkorper, zylindrisches Gewinde mit O-Ring-Dichtung

H-ZSC

S
Bestell- Zyl.
nummer (] Gewinde

H-ZSC4-6U 1/4' 4,55 018 33,8 1,33 99 0,39 3/4 9/16"-18
H-ZSC8-6U 1/2" 10,14 0,40 37,6 1,48 99 0,39 15/16 | 9/16"-18
H-ZSC8-10U 1/2" 10,14 0,40 42,2 1,66 12,7 0,50 1 7/8"-14

Hinweis: Der standardméRige Dichtungswerkstoff fur die O-Ringe ist FKM (Viton). Weitere Werkstoffe sind auf Anfrage erhaltlich.

NPT-Aufschraubverbinder
H-ZFC

Bestell-

nummer ‘ 2ol

H-ZFC2-IN 1/8" 230 009 279 1,00 | 7/16
H-ZFC2-2N 1/8" 230 009 302 1,99 | 9/16
H-ZFC4-2N 1/4" 455 018 358 1,41 58

H-ZFC4-4N 1/4" 455 018 391 1,54 | 3/4

H-ZFC8-6N 1/2" 1014 040 @ 447 | 176 15/16
H-ZFC8-8N 1/2" 10,74 | 040 505 199 11/16
H-ZFC12-12N  3/4" 1570 | 062 599 236 15/16
H-ZFC16-16N 1" 2270 087 @ 638 251 158

NPT-Schotteinschraubverbinder
H-ZBMC

0-Ring

KenngroBe

-906
-906
910

Arbeitsdruck
bar (psig)

310 (4.500)
241 (3.500) 192 (2.800)
241(3.500) 192 (2.800)

Arbeitsdruck
bar (psig)

(NPT) ’7‘

1/16"

1/8"

1/8" 551
1/4' 454
3/8" 241

3/4"

3.500

206 (3.000
1" 1165(2.400

(

1/2" | 241 (3.500
(
(

440 (6.400

(6.400)
358 (5.200)
192 (2.800)
192 (2.800)
165 (2.400)

(1.900)

6
254
6 130 (1.900

Durchmesser

Schalttafel-
bohrung

ZCR P
GroBe (NPT)

Bestell-
nummer

H-ZBMC4-4N

1/4" 4,55 018 56,1 1,24 1 18/16  13/16 = 1/4" 16,7

H-ZBMC8-4N  1/2" 10,14 = 040 124 | 15/16  13/16 = 1/4" 16,7

www.hy-lok.de

max. Starke
Schalttafel

Arbeitsdruck
bar (psig)

440
(6.400)

241 301 | 192
(3.500) | (4.370) (2.800)

551 (8.000)



ZCR-Verschraubungen

Schottkorper mit StumpfschweiBanschluss
H-ZBT

Durchmesser

Bestell- Schalttafel-
nummer 0 bohrung

max. Starke Arbeitsdruck
Schalttafel bar (psig)

H-ZBT4-4 1/4" 1/4" 4,55 0,18 59,9 2,36 33,0 1,30 3/4 3/4 14,5 0,57 11,1 0,44 351 (5.100)
H-ZBT4-4L50 = 1/4" 1/4' 4,55 0,18 49,5 1,95 25,1 0,99 3/4 3/4 14,5 0,57 3,30 0,13 351 (5.100)

Schwenkbarer Einschraub-/Aufschraub-Verschraubungskorper

H-ZSMU |, .

Arbeitsdruck

Bestell- bar (psig)
nummer

551 689 440

H-ZSMU-4 1/4 4,55 018 429 1,69 3/4 5/8 (8.000) (10.000)  (6.400)

Schwenkbarer Aufschraub-Verschraubungskorper
H-ZSUA

H

% % Arbeitsdruck
‘ ‘ : Bestell- ZCR
1 [ |

) bar (psi
nummer GroBe ﬁ
% &m%‘“‘ﬁ ‘ ‘ mm ‘ Zoll ‘ mm ‘ Zoll ‘ Zoll ‘
t . 551 689 440
H-ZSUA-4 1/4 4,55 0,18 43,4 1,71 3/4 (8000) | (10.000)  (6.400)
(i H-ZSUA-8 172" 10,14 0,40 46,7 184 11/16 ae 22 192

(3.500)  (4.300) | (2.800)

Schwenkbarer NPT-Einschraubverbinder

H-ZSMC

Arbeitsdruck
bar (psig)

SS
H-ZSMC42N  1/4" 455 | 018 401 158 = 3/4 7116 1/8" 551 (8.000) 440 (6.400
H-ZSMC4-4N  1/4" 455 018 455 179 @ 3/4 9/16 1/4 551 (8.000) 440 (6.400
HZSMC86N  1/2" 1 10,14 040 480 1,89 11/16 11/16 | 3/8" | 241(3.500) 296 (4.300) 192 (2.
H-ZSMC8-8N  1/2" 10,14 040 531 209 11/16 7/8 | 1/2" 241(3.500) 296 (4.300) 192(2.800

)
)
2.800)
)

www.hy-lok.de 1 7
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Clean Fittings

Schwenkbarer NPT-Aufschraubverbinder
H-ZSFC

Arbeitsdruck
bar (psig)

" f 454 358

H-ZSFC4-4N 1/4 455 | 018 450 1,77 | 3/4 3/4 | /4 (6.600) (5.200)
" " 241 296 192

H-ZSFC8-6N 1/2" 1014 | 040 495 195 11/16 7/8  3/8 (3.500)  (4300) | (2.800)
241 296 192

H-ZSFC8-8N 1/2" | 1014 040 554 218 11/16 11/16 1/2" (3500)  (4300)  (2.800)

Schwenkbarer Verbinder mit Hy-Lok Klemmringverschraubung

H-ZSMH N %{%Fg

Arbeitsdruck*

Bestell- bar (psig)
nummer

" " 551 689 440

H-ZSMH4-4 /4" 174 4,55 0,18 493 1,94 152 0,60 178 0,70 3/4 1/2 9/16 (8.000) | (10.000) | (6.400)
" " 447 358

H-ZSMH4-6 /4" 3/8 4,55 0,18 50,0 1,97 16,8 0,66 193 0,76 3/4 5/8 11/16 (6.500) (5.200)
241 296 192

H-ZSMH8-8 1/2" 12" 1014 0,40 56,6 2,23 229 0,90 21,8 086 | 11/16  13/16 7/8 (3.500) | (4300) | (2.800)

* Hinsichtlich des maximalen Arbeitsdruckes des H-ZSMH ist der maximale Arbeitsdruck des Prazisionsrohres zu beriicksichtigen, welches an dem Endan-
schluss Hy-Lok Klemmringverschraubung verwendet wird.

** Die Abmessungen L, B und N gelten bei fingerfest angezogenen Hy-Lok Uberwurfmuttern.

Schwenkbarer Winkel

H-ZSLA

Arbeitsdruck

Bestell- bar (psig)
nummer

H-ZSLA-4 1/4" 4,55 018 254 1,00 3/4 351 (5.100)

Schwenkbares T-Stiick
H-ZSTA

Arbeitsdruck

Bestell- bar (psig)
nummer

SS

H-ZSTA-4 1/4" 4,55 018 254 1,00 3/4 351 (5.100)

www.hy-lok.de



ZCR-Verschraubungen

Mutter mit Innengewinde

H-ZFN

Mutter mit AuBengewinde

H-ZMN

H-ZCP

Verschlussstopfen

H-ZP .

Bestellnummer ‘ Gzrgge ‘7117‘7'-7‘ .

‘ ‘ mm ‘ Zoll ‘ mm ‘ Zoll ‘ Zoll
H-ZFN-2 1/8" 530 0,21 135 0,53 7/16
H-ZFN-4 1/4" 9,15 0,36 20,6 0,81 3/4
H-ZFN-8 1/2" 15,50 0,61 224 0,88 11/16
H-ZFN-12 3/4" 22,60 0,89 284 1,12 11/2
H-ZFN-16 1 30,50 1,20 34,0 1,34 13/4
Bestellnummer ‘ Gzrgge ‘d‘L‘ .

‘ mm ‘ Zoll ‘ mm ‘ Zoll ‘ Zoll
H-ZMN-2 1/8" 5,30 0,21 12,7 0,50 3/8
H-ZMN-4 1/4" 9,15 0,36 18,0 0,71 5/8
H-ZMN-8 1/2" 15,50 0,61 20,6 0,81 15/16
H-ZMN-12 3/4" 22,60 0,89 254 1,00 15/16
H-ZMN-16 1 30,50 1,20 30,2 1,19 15/8

Bestellnummer 171 /"1 i
Zoll ‘

H-ZCP-2 1/8" 16,0 0,63 7,6 0,30 7/16

H-ZCP-4 1/4" 239 0,94 11,3 0,44 3/4

H-ZCP-8 1/2" 25,6 1,01 14 0,45 11/16

H-ZCP-12 3/4" 328 1,29 13,7 0,54 1172

H-ZCP-16 1 39,1 1,54 16,0 0,63 13/4

ZCR L H

Bestellnummer ‘ GriBe mT‘ Zoll
H-ZP-2 1/8" 173 0,68 3/8
H-ZP-4 1/4" 23,4 092 5/8
H-ZP-8 172" 27,4 1,08 15/16
H-ZP-12 3/4" 36,3 1,43 15/16
H-ZP-16 1 38,6 1,52 15/8

www.hy-lok.de 1 9



Clean Fittings

Dichtscheibe
H-ZGSK

Bestellnummer

H-ZGSK-2 1/8" 23
H-ZGSK-4 1/4" 56
H-ZGSK-8 1/2" 11,2
H-ZGSK-12 3/4" 16,8
H-ZGSK-16 1 22,6

Dichtscheibe mit Halterung

H-ZGRT

Bestellnummer

0,09 6,6 0,26
0,22 12,5 0,49
0,44 19,8 0,78
0,66 29,0 1,14
0,89 35,6 1,40

0,5 0,02
0,8 0,03
0,8 0,03
0,8 0,03
0,8 0,03

H-ZGRT-4 1/4" 56
H-ZGRT-8 1/2" 11,2
H-ZGRT-12 3/4" 16,8
H-ZGRT-16 1 22,6

Bestellinformationen fiir Dichtscheiben und
Dichtscheiben mit Halterung

Kennziffer Hy-Lok

Kennziffer Verschraubungsgroe
ZCR

Kennziffer ‘ ZCR GroBe

0,22 119 0,47
0,44 19,5 0,77
0,66 27,4 1,08
0,89 34,0 1,34

—@—?—@ ? P

Kennziffer blinde Dichtscheibe*
* ohne: Standardausfiihrung
* BL:  Blinde Dichtscheibe

2 1/8"
4 1/4"
8 1/2"
12 3/4"
16 1
Kennziffer Dichtscheibentyp Kennziffer Beschichtung*

* ZGSK: Dichtscheibe
° ZGRT: Dichtscheibe mit Halterung

* ohne: unbeschichtet
* SP:  Silberbeschichtung

08 0,03
0,8 0,03
0,8 0,03
0,8 0,03

Kennziffer
Dichtscheibenwerkstoff
* ohne: Edelstahl 316L
* NI Nickel

® CU:  Kupfer

Hinweis

2. *Fir die Standardausfiihrung ist keine Kennziffer erforderlich, z. B. H-ZGSK-8

4. Dichtscheiben mit Silberbeschichtung sind nur aus den Werkstoffen Edelstahl 3161 und Nickel verfiigbar.

1. Fur Dichtscheiben mit Halterung (H-ZGRT) aus den Werkstoffen Edelstahl 316L, Nickel und Kupfer besteht die Halterung aus
Edelstahl 316L.

3. Fur die Anwendung von blinden Dichtscheiben darf der maximale Differenzdruck von 6,8 bar (100 psi) nicht tberschritten werden.
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ZCR-Verschraubungen

Stutzen mit StumpfschweiBanschluss fiir hohen Durchfluss
H-ZHG

Arbeitsdruck
bar (psig)

‘mm‘ZoII‘mm‘Zoll‘mm‘Zoll‘NI‘SS‘CU

Bestell- ZCR T

d
[
La|
N

nummer ‘ GroBe ‘Rohr AD

H-ZHG-6L15.2) 1/4" 3/8" 635 | 0,25 79 0,31 152 | 0,60 227 (3.300)
H-ZHG-6L30.2| 1/4" 3/8" 6,35 | 0,25 79 0,31 302 | 1,19 227 (3.300)
H-ZHG-6L33.3 1/4" 3/8" 6,35 | 0,25 79 0,31 333 | 1,31 227 (3.300)

Reduzierstutzen mit StumpfschweifBanschluss fiir hohen Durchfluss

H-ZR

Arbeitsdruck
bar (psig)

Bestell-
nummer

Schottkorper mit StumpfschweiBanschluss fiir hohen Durchfluss

H-ZHBT W

Durchmesser

max. Starke Arbeitsdruck

Bestell- ZCR Schalttafel- .
nummer GroBe bohrung Schalttafel bar (psig)

H-ZHBT4-6 | 1/4" | 3/8" | 635 025 79 031 599 236 330 130 3/4 3/4 145 057 11,1 | 044 227 (3.300)
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Clean Fittings

Winkeleinschraubkorper fiir hohen Durchfluss
H-ZHLA

[
o & r Bestellnummer Gzrg:ze d . Korper SW bar (psig)
— ‘ ‘ mm ‘ Zoll ‘ mm ‘ Zoll ‘ NI ‘

551 689 440
(8.000) | (10.000) = (6.400)

F Arbeitsdruck

H-ZHLA-4 1/4" 6,35 0,25 27,2 1,07 1/2

T-Stiick fiir hohen Durchfluss
H-ZHTA

F Arbeitsdruck
Bestellnummer CH Korper SW bar (psig)

GroBe
‘ ‘ mm ‘ Zoll ‘ mm ‘ Zoll ‘ Zoll NI ‘ SS ‘ cu

551 689 440

H-ZHTA-4 1/4" 6,35 0,25 27,2 1,07 1/2 (8.000) (10.000) (6.400)

H-ZHFN

ZCR d L H

Bestellnummer "
GroBe
‘ mm ‘ Zoll ‘ mm ‘ Zoll ‘ Zoll
H-ZHFN-4 /4" 99 0,39 20,6 0,81 3/4

AuBengewindemutter fiir hohen Durchfluss

H-ZHMN

d L H
w Bestellnummer Gzr'(o':ge
L NH mm Zoll mm Zoll Zoll
H-ZHMN-4 1/4" 9,9 0,39 18,0 0,71 5/8
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Clean Fittings

Bestellinformationen

1 2 3 4 5 6

1.Name des Fittings: Siehe Titelbezeichnung des Produktes
2.Endanschlussgrofe: Siehe Kennziffer Rohrauendurchmesser oder VerschraubungsgréRe ZCR
3.Reduzierenden: Siehe Kennziffer Rohrauflendurchmesser oder VerschraubungsgroRe ZCR. Fiir Ausfiihrungen

mit reduzierten oder gemischten Endanschlusstypen.

4. Schweiart (ZCR-Stutzen) Siehe Kennziffer Schweillart (ZCR-Stutzen)
5. Oberflachengiite: Siehe Kennziffer der Oberflachengiite
6. Werkstoff: Siehe Werkstoffkennziffer

Kennziffer RohrauBendurchmesser Kennziffer SchweiBart (ZCR-Sutzen)

Grofe zollig 1/4" 3/4" 12" 3/4" 1" Schweilart Kennziffer

StumpfschweiBende (Standard) ohne
Kennziffer 4 6 8 12 16

MuffenschweiRende S
GroRe (metrisch) 6 mm 8mm 10 mm 12 mm 18 mm
Kennziffer 6M 8M 10M 12M 18M KennZIffer werkStOff

Kennziffer Werkstoff
KennZ|ffer Vel'SChl'anungngBe ZCR SMeL Edelstahl 316L im Vakuum einfach geschmolzen
GroRe 1/4" 3/4" 172" 3/4" 1 )

VVeL Edelstahl 316L im Vakuum doppelt geschmolzen
Kennziffer 4 6 8 12 16

Kennziffer Oberflachengiite
Qualitat B.A.-0,25 um (10 pin) High - 0,13 um (5 in)

Kennziffer B H

Sicherheit bei der Fittingauswahl

Fur eine fachgerechte, sichere und problemlose Installation, Funktion und Wartung von Fluidsystemen mussen die Werkstoffvertraglichkeit,
die Druck- und Temperaturbemessungen und die Anwendungsbedingungen bei der Auswahl der Fittings beriicksichtigt werden.

Eine unsachgemale Auswahl oder Verwendung der in diesem Katalog beschriebenen Produkte kann zu Personen- und Sachschéden fiihren.

Der Planer der Anlage und der Anwender sind fir die Auswahl und Verwendung der Produkte fiir die jeweilige Anwendung verantwortlich.

www.hy-lok.de
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Clean Fittings

Sie haben besondere Anforderungen,
Fragen oder Wiinsche?

Fir die Clean Fittings und ZCR-Verschraubungen von Hy-Lok sind weitere Ausflihrungen sowie
weiteres Zubehor auf Anfrage maoglich.

Gerne berat Sie |hr personlicher Ansprechpartner aus dem technischen AuRendienst von Hy-Lok D
bei der Auswahl und Konfiguration fiir lhren Prozess geeigneter Verbindungen vor Ort.

Mehr Informationen
Besuchen Sie gerne unsere Website unter www.hy-lok.de!

H - An der Autobahn 15 Tel.: +49 4207 6994-0 E-Mail: info@hy-lok.de
y\émpebsgng ‘ D-28876 Oyten Fax: +49 4207 6994-40 Web: www.hy-lok.de



